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1 Einfihrung

1.1 Bedienpanel
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1.2 Bedienoberflache
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1.2.1 Achswertanzeige

Status

Error

[cR P

X +

1318.391 ...

Neben der Achsbezeichnung wird der aktuelle

Istwert in grosser Schrift in Millimeter

Rechts davon in kleiner Schrift wird der aktuelle Nachschlepp angezeigt Normalerweise werden die

Achswerte mit grauer Hinter
Hintergrundfarbe. Sobald ein NC

Farbe.

1.2.2 StatusAnzeige der Achsen

Der Zustand jeder einzelnen Achse wird in j

haben folgende Bedeutung:

Symbol Beschreibung
0] Achse ist nicht in der Regelung (Open Loop)
C Achse ist in der Regelung (Close Loo  p)
P Achse hat die gewlinschte Position erreicht
K Achse ist geklemmt
M Achse vom NC -Programm gespiegelt
T Achse befindet sich im Simulations -Modus
S Achse wird als Spindel  -Achse verwendet
Q Oszillations -Betrieb aktiv
E Achse befindet sich im Einrichtbetrieb (Kann mechanisch von Hand verstellt werden)

1.2.3 ErrorAnzeige der Achsen

Sobald bei einer Achse ein  Fehler auftritt , wird dieser in der Achsanzeige mit einem roten Balken
entsprechenden Buchstaben angezeigt. Die Buchstaben haben folgende Bedeutung:

Symbol Beschreibung
P Positiver Hardware -Endsch alter aktiv
N Negativer Hardware -Endschalter aktiv
p Positiver Software - Endschalter aktiv
n Negativer Software -Endschalter aktiv
v Maximaler Nachschlepp erreicht
S Nachschleppfehler
E Encoder -Fehler

oder Grad angezeigt.

grundfarbe angezeigt. Wird die Achse bewegt, erscheint die Anzeige mit gelber
-Programm gestartet wird, erscheinen alle Achswertanzeigen in gelber

eder Achsanzeige mit Buchstaben eingeblendet. Die Buchstaben

und e inem
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1.2.4 Zustandsanzeige MaschineiElemente

| NOT-STOP N8 | NIV. KUHLM. | HYDR.TEMP | HYDR. FILTER |HYDR. DRUCK
[ N1 | MIKROFON 2

| BANDFILTER | | |

Im oberen Bildschirmbereich werden die Zustande maschinensp  ezifischer Elemente angezeigt

Die Elemente werden mit folgenden Farben visualisiert:

T ROT Alarm
1 GELB Warnung
1 GRUN Zustand Aktiv

Mitteilungen, Warnungen Fehlermeldungen
eilung, Warnung oder Fehlermeldung aus,
den Soft - Tasten folgendermassen  angezeigt:

1.2.5
, in

Lost die Steuerung eine Mitt
einem eigenen Fenster Uber

KihIimittel-Niveau zu tief
Programm Gberprift OK
Starten NC-Programm ist in dieser Betriebsart nicht erlaubt
Motorschutzschalter nicht OK

h vor

Wird diese in der untersten Zeile

als unterste Zeile erscheint. Befinden sic

Dabei ist zu beachten, dass die zuletzt eingetroffene Meldung
der Anzeige der neuen Meldung weitere Meldungen im Fenster, werden diese nach oben geschoben. Es

werden also immer die letzten 4 Meldungen im Fenster angezeigt.

Die Meldungen werden folgendermassen angezeigt:

1 ROT Fehlermeldungen
Y GELB Warnungen
1T GRUN Mitteilungen

Durch Drucken der  Eingabe -Taste oder durch Driicken der linken Maus - Taste auf das Meldungsfenster

werden die angezeigten Meldungen geldscht.
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1.2.6 Auflisten der eingetroffenen Mitteilungen, Warnungen Fehlermeldungen

Die Steuerung behdltinte  rn die letzten 50 Meldungen auf.
Durch gleichzeitiges Driicken der Taste CTRL und der Taste F erscheint folgendes Fenster mit den letz ten

eingetroffenen Meldungen und zugehdoriger Zeitangabe:

Erfolgte Meldungen

Meldung | Datum
20.10.20%* 11:50:37

20.10.20%* 11:50:47

Kishlmittel-Niveau zu tief

mm Oberprift Ok
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1.2.7 Auflisten und Ausfiihren von MaschinerFunktionen

Maschine n-Funktionen (M -Funktionen) werden normalerweise Uber die Maschinen -Funktions -Tasten oder
von einem NC -Programm ausgeldst.

Sie kénnen jedoch die vorhandenen M -Funktionen durch gleichzeitiges Drucken der Taste CTRL und der
Taste M , im folgenden Fenster auf  listen lassen:

M-Funktionen
M Bezeichnung b
“ Unbedingter Stop
M 001 Bedinger Stop
M 002 Prgramm-Ende
M 003 Spindel Ein
M 00S Spindel Aus
M 007 Kihlmittel Ein P
M 009 Absaugung Ein
M 010  Kohlmittel Aus
M012 Absaugung Aus
M0z2 Quill Ein {aktuelle Ebene)
M 026 Quill Oben Halt
M 032 Planet Ein
M 035 Planet Aus
M 040 ASS Aus
M 041 ASS Ein mit Mikrofon 1
M 042 | ASS Ein mit Mikrofon 1 und 2
M 050 Automatik-Betrieb ASS-Gerat LI

Um eine gewunschte M -Funktion auszufihren, wahlen Sie die entsprechende Funktion in der Liste aus und
Driicken die Soft -Taste Ausfihren
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1.2.8 Auflisten der vorhandenen GFunktionen

Sie kdnnen die vorhandenen G~ -Funktionen durch gleichzeiti  ges Driicken der Taste CTRL und der Taste G ,
im folgenden Fenster auflisten lassen:

G Bezeichnung :J
Eilgang

G001 Linear-Interpolation
G 0oz Kreis-Interpolation im Uhrzeigersinn
G003 Kreis-Interpolation im Gegenuhrzeigersinn

G 004 Yerweilzeit (G4 F1.000=15)

GOOS  Dummy-Kreis

G 007 Ecken Runden

G010 VNachFUhrung C-Achse senkrecht X% einschalten
G011 -Nachﬁ'.]hrung C-Achse senkrecht X% ausschalten
G012 Kreis-Interpolation im Uhrzeigersinn > 180 Grad

G013 Kreis-Interpolation im Gegenuhrzeigersinn > 180 Grad

G017 Ebene XJY

G018 Ebene X2

G019 Ebene ¥|Z

G020 Parameter Translation/Rotation

G040 Korrekkur-Austritt

G041 Korrekbur-Eintritt Links

G042 Korrekkur-Eintritt Rechts

G053 Nullpunktverschiebung n ausschalten :J
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1.2.9 Anzeigen Software und Firmware-Version

Sie kdnnen die Software -Version sowie die Firmware  -Version der Hardware durch gleichzeitiges Drucken
der Taste CTRL undder Taste | Uber folgendes Fenster zur Anzeige bringen:

Yersions-Info

ADCOS CNC 300,

Object l Version Joch
System CNC 800 1.66
1. APCI-Karte Yersion Firmware 2.5.3.097
CMNCB005.exe 14.02,2012 16:18

1.2.10 Steuerung beenden/ausschalten

Soll die Steuerung beendet o der ausgeschaltet werden, muss gleichzeitig die Taste CTRL und die Taste
End dricken. Danach wird folgendes Fenster angezeigt:

Steuerung CNC 800 beendenfausschalten ?

Um di e Steuerung auszuschalten, driicken Sie die Soft - Taste Ausschalten . Die Steuerung wird beendet
und das Betriebs -System heruntergefahren.

Um die Steuerung nur zu beenden, driicken Sie die Soft -Taste Beenden, sie gelangen danach auf die

Desktop -Oberflache des Betriebs -Systems. Fir diese Funktion brauchen Sie die Berechtigungs - Stufe
System - Administrator.
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Bedienhandbuch CNC 800 ADCOS AG Industrielle Automation

1.3 Bedienphilosophie

1.3.1 Allgemeines

Bei der Entwicklung der CNC - Steuerung ADCOS CNC 800 war das oberste Ziel, die gewlinschten
Operationen auf der  Steuerung mit mégl  ichst wenig Tastenbetatigungen auszufiihren. Daher kennt die
Steuerung keine  komplizierten Menu - Strukturen, die eine Vielzahl von Tastendriicken oder

Mausbewegungen erfordern.

Der grosste Teil der Funktionen kann direkt Giber die Tasten auf dem Bedienpanel od er Uber die Tastatur
ohne Maus ausgefuhrt werden. S elbstverstandlich kann auch, falls gewunscht , mit der Maus gearbeitet
werden.

1.3.2 Soft-Tasten

F1

- _.SelProgramm .| " Einzelsatz | .. Priffen ... (.. Zeichnen . |
F7 F8 it Fa i F10 i F11 ca - ‘

Die CNC - Steuerung ADCOS CNC 800 wird grundsétzlich tber die 12 Soft -Tasten bedient. Uber diese Soft -
Tasten w erd en die verschiedenen Bedienbereiche (Betriebsarten) angewahlt, sowie die einzelnen

Funktionen der angewdhlten Betriebsarten ausgefiihrt.
Jeder Bedienbereich  besitzt einen eigenen Satz Soft ~ -Tasten. Die jeweilige Bedeutung der Soft -Tasten wird
mit den 12  Soft - Tasten - Symbolen am unteren Bildschirmrand dargestellt. Aktivieren Sie eine Funktion und

bleibt diese aktiv, so erscheint das zugehérige Tastensymbol in gelber Farbe.
Soft - Tasten werden grundsatzlich Gber die Funktions -Tasten F1 - F12 auf der Bediensta tion oder auf der

zuséatzlichen Tastatur bedient. Weiter kdnnen die Soft -Tasten auch Uber die linke Maus -Taste bedient
werden.

1.3.3 MaschinenFunktionstasten

Uber die Maschinen - Funktionstasten kénnen Maschinen - Funktionen wie zum Beispiel Spindel Ein/Aus,
Kihlwasser Ein/Aus usw. ausgefiihrt werden. Die Belegung dieser Tasten kann fir jede Maschine individuell
ausgefiihrt werden. Die Start -Taste und Stop -Taste sind immer vorhanden.

Aktivierte Maschinen -Funkti onen werden ¢(ber die LEDG6s auf jeder Taste

Seite 17/130






























































































































































































































































































































