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1 Einführung 

 Bedienpanel 1.1

 
 
 
 
 
 

1 Soft -Tasten  F1 é F12 

2 Alphanumerische Tasten  

3 Numerische Tasten  

4 Cursor -  und Navigations -Tasten  

5 Maschine n-Funktionstasten mit LED  

6 Vorschub -Override -Potentiometer  

7 Spindel -Override -Potentiometer  

8 Not -Stop -Taster  

  

1

5

6

8

2

4

3

7

Start Stop
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 Bedienoberfläche 1.2

 

 
 
 
 
 
 
 

1 Aktueller Bedienbereich oder Betriebsart  

2 Aktuell angewähltes NC -Programm  

3 Aktuell angezeigtes Koordinatens ystem  

4 Aktuelles Datum und aktuelle Zeit  

5 Achs -Anzeige (Istwert, Schleppwert und Status)  

6 Mitteilungen, Warnungen und Fehlermeldungen  

7 Symbole Soft -Tasten  

8 Anzeige -  und Eingabe -Fenster  

9 Zustandsanzeige Maschinen -Elemente  

10  Berechtigungs -Stufe  
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 Achswertanzeige 1.2.1

 

 
 
 

Neben der Achsbezeichnung wird der aktuelle Istwert in grosser Schrift in Millimeter  oder Grad angezeigt. 
Rechts davon in kleiner Schrift wird der aktuelle Nachschlepp angezeigt Normalerweise werden die 
Achswerte mit grauer Hinter grundfarbe angezeigt. Wird die Achse bewegt, erscheint die Anzeige mit gelber 

Hintergrundfarbe. Sobald ein NC -Programm gestartet wird, erscheinen alle Achswertanzeigen in gelber 
Farbe.  
 
 

 Status-Anzeige der Achsen 1.2.2

Der Zustand jeder einzelnen Achse wird in j eder Achsanzeige mit Buchstaben eingeblendet. Die Buchstaben 
haben folgende Bedeutung:  

 
 

Symbol  Beschreibung  

O Achse ist nicht in der Regelung (Open Loop)  

C Achse ist in der Regelung (Close Loo p)  

P Achse hat die gewünschte Position erreicht  

K Achse ist  geklemmt  

M Achse vom NC -Programm gespiegelt  

T Achse befindet sich im Simulations -Modus  

S Achse wird als Spindel -Achse verwendet  

Q Oszillations -Betrieb aktiv  

E Achse befindet sich im Einrichtbetrieb (Kann mechanisch von Hand verstellt werden)  

 
 

 Error-Anzeige der Achsen 1.2.3

Sobald bei einer Achse ein  Fehler auftritt , wird dieser in der Achsanzeige mit  einem roten Balken und e inem 
entsprechenden Buchstaben angezeigt. Die Buchstaben haben folgende Bedeutung:  
 

 

Symbol  Beschreibung  

P Positiver Hardware -Endsch alter aktiv  

N Negativer Hardware -Endschalter aktiv  

p  Positiver Software -Endschalter aktiv  

n  Negativer Software -Endschalter aktiv  

v  Maximaler Nachschlepp erreicht  

S Nachschleppfehler  

E Encoder -Fehler  
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 Zustandsanzeige Maschinen-Elemente 1.2.4

 

 
 

 
Im oberen Bildschirmbereich werden die Zustände maschinensp ezifischer Elemente angezeigt . 
Die Elemente werden mit folgenden Farben visualisiert:  
 

¶ ROT Alarm  

¶ GELB Warnung  

¶ GRÜN Zustand Aktiv  

 
 

 
 

 Mitteilungen, Warnungen Fehlermeldungen 1.2.5

Löst die Steuerung eine Mitt eilung, Warnung oder Fehlermeldung aus, Wird diese in der untersten Zeile , in 
einem eigenen Fenster über den Soft -Tasten folgendermassen angezeigt:  
 

 
 
Dabei ist zu beachten, dass die zuletzt eingetroffene Meldung als unterste Zeile erscheint. Befinden sic h vor 
der Anzeige der neuen Meldung weitere Meldungen im Fenster, werden diese nach oben geschoben. Es 
werden  also immer die letzten 4 Meldungen im Fenster angezeigt.  

 
Die Meldungen werden folgendermassen angezeigt:  
 
 

¶ ROT Fehlermeldungen  

¶ GELB Warnungen  

¶ GRÜN Mitteilungen  
 
 
Durch Drücken der  Eingabe -Taste oder durch Drücken der linken Maus -Taste  auf das Meldungsfenster , 
werden die angezeigten Meldungen gelöscht.  
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 Auflisten der eingetroffenen Mitteilungen, Warnungen Fehlermeldungen 1.2.6

 
Die Steuerung behält inte rn die letzten 50 Meldungen auf.  
Durch gleichzeitiges Drücken der Taste CTRL  und der Taste F  erscheint folgendes Fenster mit den letz ten 
eingetroffenen Meldungen und  zugehöriger Zeitangabe:  
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 Auflisten und Ausführen von Maschinen-Funktionen 1.2.7

 
Maschine n-Funktionen (M -Funktionen) werden normalerweise über die Maschinen -Funktions -Tasten oder 
von einem NC -Programm ausgelöst.  
 
Sie können jedoch die vorhandenen M -Funktionen durch gleichzeitiges Drücken der Taste CTRL  und der 
Taste M , im folgenden Fenster auf listen lassen:  
 
 

 
 

 
Um eine gewünschte M -Funktion auszuführen, wählen Sie die entsprechende Funktion in der Liste aus und 
Drücken die Soft -Taste Ausführen .  
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 Auflisten der vorhandenen G-Funktionen 1.2.8

 
Sie können die vorhandenen G -Funktionen durch gleichzeiti ges Drücken der Taste CTRL  und der Taste G , 
im folgenden Fenster auflisten lassen:  
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 Anzeigen Software- und Firmware-Version  1.2.9

 
Sie können  die Software -Version sowie die Firmware -Version der Hardware durch gleichzeitiges Drücken 
der Taste CTRL  und der  Taste I über folgendes Fenster zur Anzeige bringen:  
 

 
 
 
 
 

 Steuerung beenden/ausschalten 1.2.10

 
Soll die Steuerung beendet o der ausgeschaltet werden, muss  gleichzeitig die Taste CTRL  und die Taste 
End drücken. Danach wird folgendes Fenster angezeigt:  
 

 
 

 
Um di e Steuerung auszuschalten, drücken Sie die Soft - Taste Ausschalten . Die Steuerung wird beendet 
und das Betriebs -System heruntergefahren.  
 
Um die Steuerung nur zu beenden, drücken Sie die Soft - Taste Beenden,  sie gelangen danach auf die 
Desktop -Oberfläche des  Betriebs -Systems. Für diese Funktion brauchen Sie die Berechtigungs -Stufe 
System -Administrator.   
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 Bedienphilosophie 1.3

 Allgemeines 1.3.1

Bei der Entwicklung der CNC -Steuerung ADCOS CNC 800 war das oberste Ziel, die gewünschten 
Operationen auf der  Steuerung mit mögl ichst wenig Tastenbetätigungen  auszuführen. Daher kennt die 
Steuerung keine  komplizierten Menu -Strukturen, die eine Vielzahl von Tastendrücken oder 
Mausbewegungen erfordern.  

Der grösste Teil der Funktionen kann direkt über die Tasten auf dem Bedienpanel od er über die Tastatur 
ohne Maus ausgeführt werden.  S elbstverständlich kann auch, falls  gewünscht ,  mit der Maus gearbeitet 
werden.  
 

 
 Soft-Tasten 1.3.2

 
 

 
Die CNC -Steuerung ADCOS CNC 800 wird grundsätzlich über die 12 Soft - Tasten  bedient. Über diese Soft -
Tasten w erd en die verschiedenen Bedienbereiche  (Betriebsarten) angewählt, sowie die einzelnen 
Funktionen der angewählten Betriebsarten ausgeführt.  
Jeder Bedienbereich  besitzt einen eigenen Satz Soft -Tasten. Die jeweilige Bedeutung der Soft -Tasten wird 
mit den 12 Soft -Tasten -Symbolen am unteren Bildschirmrand dargestellt. Aktivieren Sie eine Funktion und 
bleibt diese aktiv, so erscheint das zugehörige Tastensymbol in gelber Farbe.  

Soft -Tasten werden grundsätzlich über die Funktions - Tasten F1 -  F12  auf der Bediensta tion oder auf der 
zusätzlichen Tastatur bedient. Weiter können die Soft -Tasten  auch  über die linke Maus -Taste bedient 

werden.  
 
 
 

 Maschinen-Funktionstasten 1.3.3

 
 

Über die Maschinen -Funktionstasten können Maschinen -Funktionen wie zum Beispiel Spindel Ein/Aus, 

Kühlwasser Ein/Aus usw. ausgeführt werden. Die Belegung dieser Tasten kann für jede Maschine individuell 
ausgeführt werden. Die Start - Taste  und Stop - Taste  sind immer vorhanden.  
Aktivierte Maschinen -Funktionen werden ¿ber die LEDôs auf jeder Taste angezeigt. 
 
 

  




















































































































































































































